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Feuillard galvanisé Sendzimir (gs)L a g a l v a n i s a t i o n S e n d z i m i r e s t u n p r o c e s s u s d eg a l v a n i s a t i o n t h e r m i q u e c o n t i n u . A p r è s a v o i r é t én e t t o y é , l e f e u i l l a r d e s t t e i n t é e t d é g r a i s s é e t m e n éd a n s u n b a i n d e z i n c l i q u i d e . E n s u i t e , l ’ a c i e r e s td é c o u p é à l a l a r g e u r s o u h a i t é e . L e s b o r d s d e c em a t é r i a u d é c o u p é n e s o n t p a s g a l v a n i s é s . I l e n v ad e m ê m e p o u r l e s t r o u s é v e n t u e l s q u i s o n t e f f e c �t u é s d a n s l e m a t é r i e l g a l v a n i s é S e n d z i m i r .L e s b o r d s d e s m a t é r i a u x d e m o i n s d e 1 , 5 m md ’ é p a i s s e u r s o n t q u e l q u e p e u p r o t é g é s d u f a i t q u es u r l e d e s s u s e t l e d e s s o u s , l a c o u c h e d e z i n c e s t“ t i r é e l ’ u n e v e r s l ’ a u t r e ” p a r u n p r o c é d é é l e c t r o l y t i �q u e .C e t t e m é t h o d e c o n v i e n t p a r f a i t e m e n t p o u r l e s p r o �d u i t s u t i l i s é s à l ’ i n t é r i e u r o u d a n s u n e n v i r o n n e m e n tn o n � c o r r o s i f .N o r m e s p o u r l e f e u i l l a r d g a l v a n i s é S e n d z i m i r :I S O 4 9 9 8

Galvanisation à chaud (gac)A u s s i n o m m é e ‘ g a l v a n i s a t i o n a u f e u ’ , ‘ g a l v a n i s a t i o na u t r e m p é ’ , ‘ g a l v a n i s a t i o n c e n t r i f u g e ’ .L e s p r o d u i t s à t r a i t e r s o n t n e t t o y é s , d é g r a i s s é s e tt e i n t é s p u i s e n s u i t e p l o n g é s d a n s u n b a i n d e z i n cl i q u i d e . L e b a i n a u n e t e m p é r a t u r e d e 5 5 0 ° C . C ep r o c e s s u s c r é e u n a l l i a g e d e z i n c / f e r s u r l a s u r f a c eq u i e s t c o u v e r t e d ’ u n e c o u c h e d e z i n c p u r .L ’ é p a i s s e u r d e l a c o u c h e d e z i n c v a r i e e n t r e 5 0 e t1 5 0 � m ( 0 , 0 5 0 – 0 , 1 5 0 m m ) . D è s l o r s , c e p r o c e s �s u s c o n v i e n t m o i n s p o u r l e s p r o d u i t s fi l e t é s .L e s p r o d u i t s g a l v a n i s é s à c h a u d c o n v i e n n e n t à l af o i s p o u r u n u s a g e e n i n t é r i e u r e t à l ’ e x t é r i e u r a i n s iq u e d a n s d e s e n v i r o n n e m e n t s h u m i d e s e t l é g è r e �m e n t c o r r o s i f s .N o r m e s p o u r l a g a l v a n i s a t i o n à c h a u d :D I N E N I S O 1 4 6 1 : 1 9 9 9
Dacromet®D a n s l e D a c r o m e t ® , l ’ a c i e r e s t d o t é d ’ u n e c o u c h em é t a l l i q u e à b a s e d e p e l l i c u l e s d e z i n c e t d ’ a l u �m i n i u m d a n s u n e s o l u t i o n d e c h r o m a t e d a n s u np r o c e s s u s d e t r e m p a g e / c e n t r i f u g e u s e . A p r è s l et r e m p a g e , l a c o u c h e e s t s é c h é e à u n e t e m p é r a t u r ed e 3 2 1 ° C .L e p r o c e s s u s d e t r e m p a g e d é p o s e u n e c o u c h eu n i f o r m e s u r t o u t l e p r o d u i t . C e p r o c e s s u s c r é e u n ec o u c h e d e p r o t e c t i o n d ’ e n v i r o n 8 � m .C o n t r a i r e m e n t à l a g a l v a n i s a t i o n é l e c t r o l y t i q u e e t àc h a u d , l e D a c r o m e t ® n e p r é s e n t e a u c u n d a n g e r d ef r a g i l i t é p a r l ’ h y d r o g è n e p o u r l e s m a t é r i a u x à p l u sh a u t e t e n e u r e n c a r b o n e c o m m e l ’ a c i e r à r e s s o r t .D u f a i t q u e l e z i n c e s t e n r o b é p a r l e s p a r t i c u l e s d ec h r o m e , l e p r o c e s s u s d e c o r r o s i o n s e d é r o u l e t r è sl e n t e m e n t p a r r a p p o r t à u n e c o u c h e d e p r o t e c t i o ne n z i n c p u r .L e D a c r o m e t ® c o n s e r v e s e s p r o p r i é t é s p r o t e c t r i c e sc o n t r e l e c h r o m e j u s q u ’ à u n e t e m p é r a t u r e d ’ e n v i r o n2 5 0 ° C .L e s p r o d u i t s p r o t e c t é p a r l e D a c r o m e t ® s o n t p r o p r eà u n e u t i l i s a t i o n à l ’ e x t é r i e u r e t e n e n v i r o n n e m e n tm o d é r e m e n t c o r r o s i v e .



Deltatone® (DELTATONE 500®)
Le Deltatone® est constitué de particules de zinc 
et d’aluminium maintenues ensemble par un liant 
organique. Ceci offre une protection effi cace contre 
la corrosion, même si l’épaisseur de couche est 
limitée.
Le Deltatone® est appliqué dans un processus de 
trempage/centrifugeuse ou aspersion et ensuite sé-
ché à une température de 200°C. Ceci dépose une 
couche uniforme sur tout le produit d’une épaisseur 
de 4 – 10 μm. Ensuite, le Deltatone ® se lie avec le 
métal sous-jacent. La surface est constituée d’une 
couche de matière organique dotée de pellicules de 
zinc et d’aluminium.
Contrairement à la galvanisation électrolytique et à 
chaud, le Deltatone® ne présente aucun danger de 
fragilité par l’hydrogène pour les matériaux à plus 
haute teneur en carbone comme l’acier à ressort.
Pour améliorer la résistance à la corrosion, le pro-
cessus peut être répété pour augmenter l’épaisseur 
à chaque fois de 4 - 10 μm.
Les produits protecté par le Deltatone® sont propre 
à une utilisation à l’extérieur et en environnement 
modérement corrosive.

Normes pour le Deltatone® :
  BS 7371, pt. 1, 2 et 11 (1991)

Test salin
Pour comparer la durée de protection des différents 
traitements de surface, on effectue un test salin 
selon DIN 50021. Dans ce test, les produits sont 
placés dans un local et aspergés d’une solution 
salée. Les produits vont commencer à corroder. Le 
moment auquel la rouille “blanche” puis la rouille 
“rouge” apparaît est noté.

Ce test ne donne pas de durée de protection abso-
lue (celle-ci dépend de l’environnement dans 
lequel le produit est utilisé) mais offre cependant 
une image comparative des différents traitements 
de surface.

Acier inoxydable 316 (1.4401)
L’Inox 316 est l’un des types d’acier inoxydable 
qui résiste le mieux à la corrosion et offre une 
résistance à la corrosion supérieure par rapport à 
beaucoup d’autres types d’acier inoxydable, dans 
quantité d’environnements corrosifs.
La couche protectrice est abîmée par les trai-
tements comme le poinçonnage, le forage et la 
soudure. C’est pourquoi tous les produits en acier 
inoxydable reçoivent après la dernière manipulation 
encore un traitement supplémentaire avec teinture 
et passivation pour rétablir la couche de protection. 
Les produits en Inox 316 peuvent être utilisés dans 
des conditions agressives comme le climat marin et 
l’industrie.

Walraven BISCLIPS® : pas de rouille rouge après un test salin
de 600 heurs!

Tableau 1 : résultats du test salin

Traitement de surface Epaisseur de couche de protection 
(μm) 

Heures jusqu’à 5% de rouille 
rouge*

Galvanisation électrolytique, passivation bleue 8 - 10 72

Feuillard galvanisé Sendzimir 25 150

Galvanisation électrolytique, passivation jaune 8 - 10 80

Galvanisation à chaud 50 300

Dacromet® 8 600**

Deltatone® 10 - 12 600**

* quand 5% de la surface totale est couverte de rouille rouge 
**Arrêt du test


